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Sledovac prudenia QVE1901

pre kvapaliny v potrubiach DN 20...200

Pouzitie

e Zat'azenie kontaktov / spinany vykon : max. 230V ~,1A,26 W
max.48Vjs,1A,20 W

e Menovity tlak PN25

¢ Rucné nastavenie druhu kontaktu (pracovny / kfludovy kontakt)
e Druh ochrany krytim IP 65 / trieda ochrany Il

o Bez potreby udrzby

V zariadeniach na vykurovanie, vetranie a klimatizaciu na kontrolu pradenia kvapalnych
médii v hydraulickych systémoch, najma v zariadeniach na chladenie, vykurovanie
a s tepelnymi €erpadlami, napr. u vyparnikov, kotlov, tepelnych vymennikov atd.

Objednavanie

Pri objednavani treba uviest nazov a typové oznacenie:
Sledova¢ prudenia QVE1901
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Realizacia a princip ¢innosti

Pristroj snima prudenie kontrolovaného
média pomocou systému s lopatkou (1),
na hornom konci ktorého sa nachadza
permanentny magnet (2). Nad tymto mag-
netom je mimo prudu kvapaliny umiest-
neny Reedov kontakt (3). Druhy, opacne
orientovany magnet (4) sltzi na genero-
vanie vratnej sily. Pri mechanickom kon-
takte kontrolovaného prudu s lopatkou sa
tato vychyli a zmeni sa poloha (2) vodi
Reedovmu kontaktu (3). V zavislosti od
druhu kontaktu sa tento zopne alebo
rozopne. Pri preruSeni pradu sa lopatka
vrati naspat do vychodzej polohy

a v zavislosti od druhu kontaktu sa tento
zasa rozopne alebo zopne (pozri aj odsek
.Prestavenie spinacej jednotky“ na strane
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Tabulka spinacich ; - .
hodnét pre vodu pri 20 °C 1 i i
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l
on | Qo mh)
(m>/h) Prednastavenie z vyrob. zavodu

20 4 <0.9 21.1 <0.9 211

25 5 <11 21.3 <141 21.3

32 8 <1.6 21.9 <1.6 21.9

40 10 <1.8 22.1 <1.8 221

50 14 <24 22.7 <24 22.7

80 30 <4.7 25.1 <4.7 25.1

100 40 <5.8 26.4 <5.9 26.4

150 100 <14.2 215.5 <14.2 215.5

200 180 <29.0 230.0 <29.0 230.0

Poznamky pre projektovanie

¢ V mieste zabudovania treba zo strany stavby zabezpecit T- kus G%2 podla EN DIN
10241 (ocelové fitingy so zavitom) a EN DIN 10242 (zavitové fitingy z temperovanej

liatiny).

o V3etky rozmery a Udaje v tabulke spinacich hodndt platia pre vodu pri 20 °C, pri pou-
ziti T- kusov a vodorovnom potrubi.
e Pred a za miestom zabudovania treba zabezpe¢it ukludiujuci usek dizky minimalne
10 x resp. 5 x menovity priemer potrubia (DN).
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Zabudovanie spinac¢a kontroly prudenia

Mechanicka instalacia o
Poznamky pre
zabudovanie

DN 20...200

Pri volbe miesta zabudovania dbajte na to, aby sa v Ziadnom pripade neprekro-
Cili zadané hrani¢né hodnoty (pozri kapitolu , Technické udaje®).

Vhodnymi opatreniami treba zabranit zamrznutiu kontrolovaného média. Ak by
mal neskorsie spina¢ kontroly prudenia pracovat pri teplote okolia < 4°C, nesmie
sa predtym prevadzkovat’ (napr. testovanie) s €istou vodou. Zamrznutie vody,
ktora by zostala v pristroji by mohlo spsobit’ jeho poSkodenie.

Potrubie do ktorého sa ma zabudovat spina¢ kontroly pradenia treba predtym
najprv vycistit a zbavit magnetickych €astic (napr. zostatkov po zvarani).

Ukludnujuci usek pred a za spinaom kontroly prudenia

musi byt minimalne 10 x resp. 5 x DN. S

Menovita montédZna poloha spina&a kontroly prudenia je
v horizontalnom potrubi ,kolmo nastojato”.

Spinace sa m6zu zabudovat iba kolmo nastojato, dovolena
maximalna odchylka je 45°

Odlisné montazne polohy treba konzultovat s

vyrobcom.

Treba zabezpecit, aby v bezprostrednom okoli

spinac¢a kontroly prudenia nemohli cudzie {

magnetické polia ovplyvnovat &innost pristro- H - ' ‘
ja. .

Na spinaci kontroly pradenia sa nachadza Sipka. Pri montazi treba dbat na to,
aby bola bezpodmienecéne paralelna s osou potrubia a orientovana zhodne so
smerom prudenia.

Presuvné mosadzné matice G% treba dotahovat s kratiacim momentom
25...30 Nm.

Vsuvka, klué & 27
vonkajsi zavit
dizka 14 mm
Glah

Mavarovacie hrdlo__
vnutorny zavit GV
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Poznamky pre instalovanie

¢ Treba dodrzat lokalne obvyklé predpisy elektrorozvodného zavodu a pripade vodarni
(normy STN ...)

e Zabezpecit pridavnu sluc¢ku pripojovacieho kabla, aby bolo mozné nastavenie spi-
nacej hodnoty

Elektricky pripoj

VSeobecne pokyny e Opatrne: Nebezpecenstvo ohrozenia Zivota nebezpeénym dotykom!
pre elektrické pripojenie Pre pripojenim vodi€ov elektrického privodu treba elektrické zariadenie odpojit od
napajania.

e POZOR: V Ziadnom pripade sa nesmie prekrocit elektrické zataZzenie kontaktov
podrla typového Stitku, nakofko by to mohlo spdsobit poskodenie Reedovho kontak-
tu, integrovaného v spinacej jednotke.

Induktivna zataz zmenSuje spinaciu schopnost spinaca. Informacie o ochrannom
zapojeni mozete ziskat vo vyrobnom zavode.

Uhlovy konektor EN 175301-803-A
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Obr. 1 Obr. 2 Obr. 3 Obr. 4

o Uvolnite stredovu skrutku (pol. 6) M3x35 a z konektora pristroja (pol. 1) stiahnite
pripojovaciu krabicu vedenia EN 175301-803-A (pol. 2) (obr. 1).

e Pomocou skrutkovaca alebo podobného vhodného nastroja vytlacte vnutornu
Cast (pol. 8) pripojovacej krabice (obr. 2).

¢ Uvolnite kablovu priechodku PG 9 (pol. 5, obr. 3).

¢ Pripojovaci kabel presurite cez kablovu priechodku (pol. 5), pritlacny krizok
(pol. 10) a gumenu viloZku (pol. 9) do pripojovacej krabice (obr. 4) a podla niZSie
uvedeného obrazku pripojte vodi€e (lanka) privodného kabla.

-————1

r—+" Reedov kontakt nie je zapojeny

1
\—|—o Reedoy kontakt =
13 Reedov kontakt
—° nie je zapojeny oV konia E1 , 2é] Reedov kontakt
! =

_____ nie je zapojeny

nie je zapojeny

¢ Vnutorny diel (pol. 8) zatlatte az na doraz do pripojovacej krabice
(pol. 2).
¢ Dotiahnite kablovu priechodku PG 9 (pol. 5).

¢ Pripojovaciu krabicu (pol. 2) nasurite na konektor pristroja (pol. 1) a dotiahnite
stredovu skrutku (pol. 6).
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o Na zabezpecenie triedy ochrany krytim IP 65 podla EN 60529 musi mat pouZité
pripojovacie vedenie priemer plasta od 4,5 do 7 mm.

« Dalej treba dbat na to, aby boli v konektore pristroja (pol. 3, 4 a 9) spravne vio-
Z2ené vsetky tesnenia.

Prestavenie spinacej jednotky

Standardny kontakt

Spinacia jednotka kontrolného spina€a umoznuje realizovat 2 rézne druhy kontak-
tov:
1. pracovny kontakt (zapinaci):,CERVENA" Sipka na spinacej jednotke

2. kludovy kontakt (rozpinaci): ,BIELA® Sipka na spinacej jednotke

Cinnost obidvoch druhov kontaktov vysvetliuje nasledujtca tabulka:

Druh kontaktu Nastavenie Prietok elektricky kontakt
X - narast zapinaci
Pracovny kontakt CERVENA 8ipka —
pokles rozpinaci
i narast rozpinaci
Kludovy kontakt BIELA alebo MODRA —
Sipka pokles zapinaci

Ak zakaznik nepozaduje nie€o iné, je spinacia jednotka prednastavena z vyrobné-
ho zavodu ako ,pracovny kontakt®, t. j. pri poklese prietoku pod nastaveny spinaci
bod sa Reedov kontakt rozpoji.

o Pre prestavenie Cinnosti spinacej jednotky treba otvorit’ veko spinacej hlavice.

tu otvorit’

e Potom uvolnit aretacnu skrutku (vnutorny Sesthran — imbusovy kla¢ 2,5) a pre-
sunut spinaciu jednotku tak, aby bola pri pozadovanom pracovnom kontakte vi-
ditelna na vstupe vedenie spinacej jednotky Cervena Sipka, resp. pri kludovom
kontakte biela Sipka.

e Na jemné nastavenie spinacieho bodu mozno pouzit' dizku Sipky:
Posunutie smerom k hrotu 8ipky znamena: spinaci bod je pri men8om prietoku.
Posunutie smerom ku koncu Sipky znamena: spinaci bod je pri vaéSom prietoku
e Teraz opat pevne dotiahnut aretaénu skrutku.

¢ Po individualnom nastaveni spinacieho bodu doporu€ujeme zaistit polohu are-
taCnej skrutky naviac pomocou laku / laku na zaistenie skrutiek.

¢ Napokon opat uzavriet az po zaklapnutie veko.
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aretaéna skrutka

Technické udaje

Pracovny kontakt(Cervena Sipka)

* velky prietok
. maly pristok

==a rgrsah nastavenia

aretacna skrutka

éervena
biela

Krudovy kontakt (biela Sipka)

velky prietok
. maly prigtok

—=—= razsah nastavenia

rr
RE ]

- gervena
- biela

Pri poZiadavke zakaznika na pevné nastavenie poZzadovaného spinacieho bodu uz
vo vyrobnom zavode odpada prestavovanie spinacej jednotky.

Parametre

Udaje o ochrane

Podmienky okolia

Normy a Standardy

Material / farba

Hmotnost

Udrzba a oprava

Oblast pouzitia
dovolené média

priemer potrubia
Druh spinaca

zatazenie kontaktov

max. spinaci vykon
Nastavenie spinacieho bodu

Tolerancia v tabulke uvedenych
rozsahov spinacieho bodu
Rozsah nastavenia

Max. teplota média
(médium nesmie zamrznut)

Menovity tlak

Druh ochrany krytim

Trieda ochrany

VSeobecné podmienky okolia
Prevadzka a skladovanie
(neskladovat pri <4 °C)
Vihkost prostredia

C€- konformnost podra
Smernica o elektromagnet. kompatibilite
Smernica o nizkom napati

Vyrobkova norma

Typova skuska

Skrinka

Vsuvka G2 A

bez obalu

voda a nemrznuce zmesi

(nevhodnost pre amoniak)

DN 20...200

Reedov kontakt

250V ~,1A/48Vis, 1A

~26 W /js20W

ruéne, prednastavenie z vyrob. zavodu
na minimalnu vypinaciu hodnotu

+15 %
pozri tabulku spinacich hodnot

110 °C

PN 25

IP 65 podla EN 60 529
Il podla EN 60 730

80 °C
relativna vihkost < 95 %

2004/108/EG

2006/95/EG

EN 61000-6-2 a EN 60204-1
TUV podla EN 60730-1
polyamid, Cierny

mosadz

0,31 kg
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Vyradenie z prevadzky a likvidacia

MaRweb.sk

www.marweb.sk

Rozmery

o Nikdy neodstranujte spina¢ kontroly pridenia alebo jeho horné &asti z natlako-

vaného zariadenia..

o Odstrante elektrické pripoje a pristroj demontujte.

e Spinac kontroly prudenia pozostava z réznych materialov (pozri ¢ast’ Technické
udaje). Nesmie sa likvidovat spolu s domovym odpadom (pozri pre€iarknutd na-

dobu na odpad na typovom $titku).

V pripade likvidacie odoslite spina¢ kontroly pridenia naspat vyrobcovi.

Skratenie lopatky

Sledovag prudenia
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